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STALEN DAMWANDEN

Infratrading B.V. levert een breed scala aan damwandprofielen,
zowel koud- als warmgewalst.

KOUDGEWALST DAMWAND

Een koudgewalst stalen damwand wordt geproduceerd door
een koudvervormingsproces waarbij vlak breedbandstaal wordt
geprofileerd tot damwandprofielen. Onze damwandprofielen
worden gewalst in verschillende staalkwaliteiten en zijn
gelijkwaardig met warmgewalste profielen.

De voordelen van koudgewalste damwanden:

e |aag prijsniveau

e Korte productietijd

e Koudgewalst damwand heeft een uitstekend

sterkte/gewichts ratio KOUDGEZETTE DAMWAND
e Hoeft niet vele malen nagewalst te worden i.v.m. Stalen profielen worden bij omgevingstemperatuur gevormd.
de rechtheid Infratrading B.V. heeft in samenwerking met verschillende
e 7eer flexibel productieproces, Hierdoor kunnen persoonlijke staalproducenten koudgezette damwanden ontwikkeld. Hierdoor is
wensen eenvoudig worden uitgevoerd; een breed scala aan profielen leverbaar op maat. De koudgezette
e Productie is NEN-EN 10249-1 en NEN-EN 102419-2 profielen hebben als voordeel dat deze in dikte en breedte zijn aan te
gecertificeerd. passen. Wat uiteindelijk leidt tot een besparing in het gewicht.

Slot van koudgewalste stalen damwand Koudgewalste BMZ profielen Tracé stalen damwand
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WARMGEWALSTE DAMWANDPROFIELEN — U-PROFIEL LARSSEN
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KOUDGEZETTE DAMWANDPROFIELEN — OMEGA-PROFIEL
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Koudgezette damwandprofielen kunnen in overleg ook naar uw specifiek gewenste vorm en maatvoering
ontwikkeld worden.

WARMGEWALSTE DAMWANDPROFIELEN — Z-PROFIEL AZ & HOESCH
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WARMGEWALST DAMWAND

Warmgewalst damwand wordt gereproduceerd door het omzetten van
ijzer in staal. Ruwijzer bevat veel koolstof, waardoor het gestolde
materiaal bros is en niet is te lassen, smeden of vervormen. In de
staalfabriek wordt de koolstof uit het vloeibare ijzer gebrand door
er met grote kracht zuurstof op te blazen. De temperatuur loopt
daarbij op tot circa 2000 °C. Hierna wordt het staal verwerkt
bij een temperatuur van 1200 °C in een warmbandwalserij tot
damwandprofielen van 6.0 tot 20 mm.
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